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UBER UNS

1972 wurde VIBROCHIMICA S.r.l. in Liscate (in der Nahe von Mailand) gegrindet.
Heute sind wir ein Bezugspunkt in Italien und Europa, was die Planung und den
Aufbau von Maschinen und Anlagen fur Metalloberflachenbearbeitung betrifft.

Unsere Erfahrung und Kompetenz stehen unseren Kunden zur Verfugung: seit
mehreren Jahrzehnten bieten wir komplette und individuelle Losungen, um jede
Anforderung zu befriedigen.

Moderne Maschinen, die mit den EU Sicherheitsnormen Ubereinstimmen;
Verfahrensmittel (Schleifkdrper und Behandlungsmittel) fUr verschiedene

Bearbeitungen; Reinigungsanlagen fur die Wiederverwendung von Prozesswasser
und die Behandlung von Schlamme.

In unserem Labor konnen wir Tests durchfiihren, um die geeignete Prozesslosung

anzubieten.

UNSERE PRODUKTPALETTE

Wir kénnen ein umfangreiches Portfolio nach Kundenwunsch anbieten:

RUNDVIBRATOREN:
- VBT

- VBTA

- VBTH

- VBTS

- VBTSA

TROGVIBRATOREN:
- VBL
- VBL-E

KUGELPOLIERMASCHINEN:

- VB
- VBR
- MINOX

FLIEHKRAFTANLAGEN:
- SC

DURCHLAUFANLAGEN:
- VBLS
- VBLA

TROCKENSYSTEME:
- VBTD-DRV

- AST-RS

- AST-E

PROZESSWASSER-REINIGUNGSANLAGEN:
- SA-CA

SCHALLDAMPFUNG
ANLAGEN




RUNDVIBRATOREN

- Vibrationsmotor fiir hohe Fliehkréfte konzipiert.
Man kann die Maschinenintensitdt durch die Regelung
der exzentrischen Massen auswéhlen

- Schraubenférmige Federn fiir eine optimale Stabilitdt

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnétig

OPTIONAL

- Schallddmmdeckel (manuelle oder automatische Betatigung)
- Dosiertechnik mit Vermischung von Wasser und Compound
- Magnetseparator mit Entmagnetisierungsfaktor
- Behaélter mit Pumpe fiir Prozesswasserriickfiihrung
- Reinigungsanlage flir Wasserwiederverwendung
und Schlammbehandiung
- Umkehr der Drehrichtung, um die Entleerung zu erleichtern
- Schaltschrank mit Inverter und Operatorpanel

BAUREIHE VBT BAUREHE  VBT100  VBT1S0 VBT300  VBTG00  VBT1100
Abmessungen A | mm 0840 01110 01320 #1690 01920
TECHN/SCHE DA TEN B |mm 880 1150 1370 1740 2050
C |mm 250 240 330 430 550
ALLGEMEINE MERKMALE > Toml 280 280 pye 50 70
Unsere Rundvibratoren Baureihe VBT sind eine einfache, ___E|mm] 890 870 985 1055 1190
preiswertige vielfltige Losung fiir Gleitschliffprobleme. Entwicldung | mm| 1900 | 2400 | 277 1 475 | 3800
. . . f tt | rijBen- r(')Ben WGI’kStUCan Bruttovolumen | | 100 150 285 620 1100
DIGS.G MaSChIr.]en Slnd .UI' mi eg g o Nutzvolumen | 70 110 220 510 860
geeignet, wo die automatische Entleerung unnotig ist, oder wenn Antebsiisung
. o 0 kW 7 11 7 X .
man verschiedene Werkstticken bearbeiten soll. 075 } >0 >0
Der Arbeitshehélter mit halbringférmige flachem Boden stellt eine | Drehzahi UpM | RPM 1500
homogene Verteilung von Werkstiicken und Schleifmitteln sicher.  |sromversorgung| v 400V/50 Hz

Die Werkstiicke werden manuell herausgezogen.
Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

ANWENDUNGEN

Rundvibratoren Baureihe VBT sind fir verschiedene
Oberflachenbearbeitungen geeignet wie zum Beispiel:

- Entgraten

- Entzundern

- Schleifen

- Verrunden

- Prézisionsschliff

- Polieren

- Chemisch beschleunigte Verfahren

- Trommeln

Durch die Entscheidung des Schleifmittels und des chemischen Produkts,
die Regelung von exzentrischen Massen und Schwingamplitude kann man
die verschiedene Prozesse wahlen.

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitshehlter besteht aus Stahlblech von Qualitét,
das warmebehandelt und steif gemacht wird. Die Steifigkeit ermdglicht
eine optimale Verteilung der Schwingungen.
- Behdlterboden aus gedrehte Platte, um die Auskleidungsdicke
sicherzustellen und die mechanische Besténdigkeit zu maximieren
- Formvergossenes HeiB-Polyurethan Auskleidung mit differenzierter
Dicke und abriebfest.




Weite Sieboberflache mit integriertem auswechselbarem
Siebenetz.

Vibrationsmotor fiir hohe Fliehkrafte konzipiert. Man kann
die Maschinenintensitdt durch die Regelung der exzentri-
schen Massen auswahlen.

- Schraubenférmige Federn fir eine optimale Stabilitét.

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnotig.

OPTIONAL
- Schallddmmdeckel (manuelle oder automatische Betétigung)

BAUREIHE VBTA - Dosiertechnik mit Vermischung von Wasser und Compound
2 Drehzahlen Motor
TECHNISCHE DATEN - Magnetseparator mit Entmagnetisierungsfaktor
- Behdlter mit Pumpe fiir Prozesswasserr(ickflihrung
ALLGEMEINE MERKMALE - Reinigungsanlage fiir Wasserwiederverwendung und
Rundvibratoren Baureihe VBTA stellen eine vollstdndige Trennung - Schlammbehandiung
sicher. - Umkehr der Drehrichtung, um die Entleerung zu erleichtern

Der spiralférmige Arbeitsbehélter ermdglicht eine optimale - Schaltschrank mit Inverter und Operatorpanel
Entleerung auch in schwierigen Lagen und die integrierte - Nachspiilungsanlagen und Trocknungsanlagen
Ablasssystem garantiert eine schnelle und komplette Trennung

zwischen Werkstlicke und Schleitkérper ohne Bedieneraktion.

Die Schwingklappe kann durch einen pneumatischen Zylinder —|Mmessimgend |mm| 0840 | 07110 | 07320 | 01690 | 01920

- . . B |mm 900 1170 1400 1800 2100
aktiviert werden, um eine automatische Anlage zu erhalten. e Tom T 220 20 pos 7% 550
Dank der Behdlterform entstent eine spiralférmige Bewegung, die D loml 390 260 550 560 770
gleichzeitig einen schnellen und feinen Schnitt erlaubt. E [mm| 1000 1030 1190 1280 1400

F | mm 820 815 900 995 1090
ANWEN DUNGEN Entwicklung | mm 1500 2400 2750 3450 3800
Bruttovolumen | | 85 150 300 620 935
Rundvibratoren Baureihe VBTA sind flir verschiedene Ober- Nutzvolumen | | 50 90 165 380 760
flachenbearbeitungen geeignet wie zum Beispiel: Antriebsleistung | kW | 0.75 11 37 55 75
Drehzahl UpM | RPM 1500

- Entgraten von empfindlichen Teilen oder Teilen die Stromversorgung| V 400V/50 Hz

schwierig zu separieren sind , , , — ,

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.

- Entzundern Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
- Schleifen Sie sich an Vibrochimica wenden. A
- Verrunden
- Préazisionsschliff
- Polieren
- Chemisch beschleunigte Verfahren -
- Trommeln

Durch die Entscheidung des Schleifmittels und des chemischen
Produkts, die Regelung von exzentrischen Massen und
Schwingamplitude kann man die verschiedene Prozesse
wahlen.

TECHNISCHE DATEN

- Der spiralformige Arbeitsbehdlter besteht aus Stahlblech
von Qualitat, das warmebehandelt und steif gemacht wird.
Die Steifigkeit ermdglicht eine optimale Verteilung der
Schwingungen.

- Behdlterboden aus gedrehte Platte, um die Auskleidungs-
dicke sicherzustellen und die mechanische Bestandigkeit
Zu maximieren.

- Formvergossenes HeiB-Polyurethan Auskleidung mit
differenzierter Dicke und abriebfest. B




RUNDVIBRATOREN
e —

- Vibrationsmotor fiir hohe Fliehkrafte konzipiert. Man kann die
Maschinenintensitdt durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswahlen

- Schraubenférmige Federn fiir eine optimale Stabilitdt

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnotig

OPTIONAL

- Schallddmmdeckel (manuelle oder automatische Betatigung)
- Dosiertechnik mit Vermischung von Wasser und Compound
- 2 Drehzahlen Motor

- Magnetseparator mit Entmagnetisierungsfaktor

- Behdlter mit Pumpe fiir Prozesswasserr(ickflihrung

- Reinigungsanlage fiir Wasserwiederverwendung

und Schlammbehandlung
- Umkehr der Drehrichtung, um die Entleerung zu erleichtern
- Schaltschrank mit Inverter und Operatorpanel
BAUREIHE VBTH . - Nachsplilungsanlagen und Trocknungsanlagen
TECHNISCHE DATEN
BAUREIHE VBTH 150 VBTH 300 VBTH 600 VBTH 1100
ALLGEMEINE MERKMALE Abmessungen A mm 01110 01320 01690 01920
Rundvibratoren Baureihe VBTH sind moderne und funktionelle. 8 - 1212805 1343205 1483000 2514000
Die integrierte Ablasssystem  garantiert eine schnelle und D Toml 200 20 570 720
komplette Trennung zwischen Werkstlicke und Schleifkorper E mm| 1030 1185 1285 1380
ohne Bedieneraktion. Die Schwingklappe kann durch einen F mm| 815 975 1010 1100
pneumatischen Zylinder aktiviert werden, um eine automatische Entwicklung mm| 2400 2775 3475 3800
Anlage 7u erhalten Bruttovolumen | 150 300 600 980
' Nutzvolumen | 105 200 440 760
ANWENDUNGEN Antriebsleistung kw 1.1 3.7 55 75
Drehzahl UpM RPM 1500
Rundvibratoren Baureihe VBTH sind fiir verschiedene Stromversorgung v 400V/50 Hz
Oberflachenbearbeitungen geeignet wie zum Beispiel: Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
- Entg raten Fir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen konnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.
- Entzundern C
- Schleifen e
- Verrunden i i i ‘
- Prazisionsschliff m mﬁ%ﬁﬂﬁ _
- PoIierQn | : ;1k 7777777777 ALQ
- Chemisch beschleunigte Verfahren &2/4’/4/{/:\&(
- Trommeln N ﬁ* Lo LL o
Durch die Entscheidung des Schleifmittels und des chemischen LN s
Produkts, die Regelung von exzentrischen Massen und (I ————
Schwingamplitude kann man die verschiedene Prozesse wahlen. = - L
TECHNISCHE DATEN
- Der Arbeitshehélter besteht aus Stahlblech von Qualitét, das
warmebehandelt und steif gemacht wird. Die Steifigkeit
ermdglicht eine optimale Verteilung der Schwingungen.
- Behélterboden aus gedrehte Platte, um die Auskleidungsdicke
sicherzustellen und die mechanische Bestdndigkeit zu
maximieren
- Formvergossenes HeiB-Polyurethan Auskleidung mit =

differenzierter Dicke und abriebfest
- Weite Sieboberfliche mit integriertem auswechselbarem
Siebenetz




BAUREIHE VBTS
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Rundvibratoren Baureihe VBTS sind von einem beidseitigem
gerundetem Arbeitsbehélter gekennzeichnet. Diese Sonderform
ermdglicht eine optimale Drehbewegung, die eine homogene
Verteilung von Werkstlicken und Schleifmitteln erlaubt, um die
Werkstiickebertihrung zu verringern. Diese Maschinen sind fir
Sonderbearbeitungen und empfindliche Teile empfohlen, wie die
chemisch beschleunigte Verfahren. Die Werkstlicken werden beim
Arbeitshediener entnommen.

ANWENDUNGEN

Rundvibratoren Baureihe VBTS sind flir verschiedene
Oberflachenbearbeitungen geeignet wie zum Beispiel:

- Feinbearbeitung

- Chemisch beschleunigte Verfahren
- Schleifen

- Fein Entgraten

- Verrunden

- Prézisionsschliff

- Polieren

Durch die Entscheidung des Schleifmittels und des chemischen
Produkts, die Regelung von exzentrischen Massen und
Schwingamplitude kann man die verschiedene Prozesse wahlen.

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitsbehalter besteht aus Stahlblech von Qualitat, das
warmebehandelt und steif gemacht wird. Die Steifigkeit
ermdglicht eine optimale Verteilung der Schwingungen.

- Die Abmessungen des Behalters erlauben eine homogene
Verteilung von Werkstlicken und Schleifmitteln und vermeiden
Anh&ufungen entlang der innere Wand

- Hoch bestandig Spriih-Polyurethan Auskleidung

- Vibrationsmotor fiir hohe Fliehkréfte konzipiert. Man kann die
Maschinenintensitat durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswahlen

- Schraubenformige Federn fiir eine optimale Stabilitat

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unndtig

OPTIONAL

- Schallddmmdeckel (manuelle oder automatische Betétigung)

- Dosiertechnik mit Vermischung von Wasser und Compound

- Magnetseparator mit Entmagnetisierungsfaktor

- Behalter mit Pumpe fiir Prozesswasserrtickfiihrung

- Reinigungsanlage fiir Wasserwiederverwendung und
Schlammbehandlung

- Umkehr der Drehrichtung, um die Entleerung zu erleichtern

- Schaltschrank mit Inverter und Operatorpanel

VBTS VBTS VBTS VBTS VBIS VBTS  VETS
BAUREIHE 4 102 151 201 381 61 1101
AbmessungenA | mm | 0626 | 0745 | 01000 | 01220 | 01420 | 91450 | 01720

B |mm| 670 845 1110 1300 1510 1670 1880

C |mm| 190 260 230 270 330 440 560

D |mm| 155 170 140 210 225 245 330

E |mm| 170 245 255 285 335 480 570

F |mm| 850 845 860 880 990 1075 | 1190
Entwicklung |mm| 1275 [ 1500 | 2400 | 2870 | 3350 | 3500 [ 3800
Bruttovolumen | | 35 80 120 200 315 550 955
Nutzvolumen | | 27 70 103 160 275 505 795

Antriebsleistung | kW | 0.3 0.75 1.1 1.1 37 5.5 7.5

Drehzahl UpM | RPM 1500

Stromversorgung| V 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.




RUNDVIBRATOREN

BAUREIHE VBTSA (LONG RADIUS) [l
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Rundvibratoren Baureihe VBTSA sind moderne und funktionelle
Anlagen und sind von einem spiralformigen Behalter
gekennzeichnet. Die hohe Entwicklung des Behdlters garantiert
eine optimale Leistungsfahigkeit und zeigt betréchtlichen
Vorteilen:

- Vollstdndige automatische Trennung der Werkstiicken von den
Schleifmitteln (oder Kugeln)

- Hervorragende Leistung

- Hohe Verfahrenszeit (bis zu 14 Minuten fir groBe Teile) und

Durchlaufbetrieb maglich. Rundvibratoren Baureihe VBTSA sind

auch flir Kugelpolieren anerkannt.

Die Schwingklappe ermdglicht auch, nicht in Durchlaufbetrieb

Zu arbeiten.

Die Schwingklappe kann durch einen pneumatischen Zylinder

aktiviert werden, um eine automatische Anlage zu erhalten.

VBTSA ist besonders flr Glanzendverfahren mit automatische

Entleerung geeignet.

ANWENDUNGEN

Rundvibratoren Baureihe VBTSA sind flr verschiedene
Oberfldchenbearbeitungen geeignet wie zum Beispiel:

- Glanzendverfahren

- Entgraten (auch in Durchlaufanlagen) von Leichtmetalllegierung
- Entzundem

- Schleifen

- Verrunden

- Prézisionsschliff

- Polieren

- Chemisch beschleunigte Verfahren

- Trommeln

Durch die Entscheidung des Schleifmittels und des chemischen
Produkts, die Regelung von exzentrischen Massen und
Schwingamplitude kann man die verschiedene Prozesse wahlen.

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitsbehdlter besteht aus Stahlblech von Qualitat, das
warmebehandelt und steif gemacht wird. Die Steifigkeit
ermaglicht eine optimale Verteilung der Schwingungen.

- Die Abmessungen des Behélters erlauben eine homogene
Verteilung von Werkstiicken und Schieifmitteln

- Hoch bestandig Spriih-Polyurethan Auskleidung oder
abriebfest Gummiauskleidung mit differenzierten Dicken

- Weite Sieboberfliche mit integriertem auswechselbarem
Siebenetz

- Vibrationsmotor flir hohe Fliehkrafte konzipiert. Man kann die
Maschinenintensitdt durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswahlen

- Schraubenformige Federn flr eine optimale Stabilitat

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnotig

- Geringe Larmpegels auch wahrend Kugelpolieren

OPTIONAL

- Schallddmmdeckel (manuelle oder automatische Betatigung)

- Dosiertechnik mit Vermischung von Wasser und Compound

- 2 Drehzahlen Motor

- Magnetseparator mit Entmagnetisierungsfaktor

- Behélter mit Pumpe fiir Prozesswasserriickflihrung

- Reinigungsanlage fiir Wasserwiederverwendung und
Schlammbehandlung

- Umkehr der Drehrichtung, um die Entleerung zu erleichtern

- Schaltschrank mit Inverter und Operatorpanel

- Nachsplilungsanlagen und Trocknungsanlagen



BAUREIHE VBTSA70 VBTSA150 VBTSA300 VBTSAS580 VBTSA 751

Abmessungen A | mm 01260 01580 01890 02430 02030
B |mm 1450 1850 2080 2900 2320
C [mm 125 170 230 300 335
D |mm 186 240 290 350 460
E [mm 180 234 273 320 420
F [mm 945 1025 1120 1360 1280
G |mm 870 905 1015 1100 1180
H | mm 1070 1250 1280 1515 1430
Entwicklung | mm 3200 4080 4870 6095 4790
Bruttovolumen | | 75 150 300 580 750
Nutzvolumen | 65 120 250 490 670
Antriebsleistung | kW 1.1 37 55 75 7.5
Drehzahl UpM | RPM 1500
Stromversorgung| V 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Lésungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.




BAUREIHE VBL
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Trogvibratoren Baureine VBL sind von einem rechteckigen
Arbeitsbehalter gekennzeichnet und sind besonders flir sperrige
Werkstiicke geeignet, oder fiir Werkstlicke, die ein kraftvolliges
Entgraten benotigen.

Die Werkstticke konnen auch am Rahmen befestigt werden: diese
LOsung erlaubt eine optimale und schnelle Bearbeitung und
vermeidet die Bertihrung unter Werkstiicke.

An der beiden Seitenwande des Arbeitsbehdlters wird ein
Unwuchtpaket befestigt: die doppelte Axialvibration reduziert die
Arbeitszeit und stellt wirtschaftliche Vorteile und
Produktivitatsvorteile sicher.

Das Beladen und Entladen von Werkstiicke kann durch
Schwingeinrichtungen erleichtert werden: diese Systeme sind
pneumatisch eingeschaltet, reduzieren die Kosten und entwickeln
die VBL Maschinen weiter.

ANWENDUNGEN

- Schleifen von sperrigen mechanischen Teilen wie Wellen mit
Getrieben, Luftfahrtindustrieteile und Militarindustrieteile
- Marmorbearbeitungen

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitsbehalter besteht aus Stahlblech von Qualitit, das
warmebehandelt und steif gemacht wird

- Polyurethan Auskleidung

- Zwei axiale Unwuchtpakete sind mit den Motoren (1500 RPM)
durch Spannkupplungen verbunden.
Man kann die Maschinenintensitat durch die Regelung der
exzentrischen Massen auswahlen

- Schraubenférmige Federn flir eine optimale Stabilitat

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnotig

TROGVIBRATOREN

OPTIONAL

- Trennschotts, die in verschiedenen lagen befestigt werden
kénnen

- Frequenzumrichter fir die Regelung der Gewichtendrehzahl

Schallddmmkabine mit Hand/Automatikoffnung

Positionierung der Werkstlicken auf Trager

Semi-automatischen Systeme fiir das Beladen und Entladen

der Werkstticken

BAUREIHE VBL600 VBL751 VBL700 VBL850 VBL1000 VBL 1200

Abmessungen A | mm | 620 490 620 620 600 620
B |mm| 800 635 800 800 740 800
C [mm| 1100 2300 1300 1600 2160 2160
D [mm| 2940 4070 3140 3440 4000 4000
E |mm| 950 800 950 950 900 1000
F [mm]| 1240 1070 1240 1240 1130 1240
G |mm| 810 810 810
Bruttovolumen | | 600 690 700 850 905 1150
Nutzvolumen | | 520 570 620 750 770 1000
Antriebsleistung [ KW | 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5
Drehzahl UpM | RPM 1500
Stromversorgung| v 400V/50 Hz
Abmessungen A | mm | 610 800 910 620 1100 1000
B [mm| 740 800 990 800 1200 1200
C [mm| 3000 2160 1610 3000 1500 1800
D |mm| 4850 4000 3450 4850 3350 3650
E |mm| 900 1000 1050 1000 1300 1200
F |mm]| 1130 1240 1435 1240 1615 1615
G | mm 810
Bruttovolumen | | 1250 1260 1300 1650 1800 1950
Nutzvolumen | | 1070 1100 1150 1400 1650 1600
Antriebsleistung | kW | 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x7.5 2x7.5
Drehzahl UpM | RPM 1500
Stromversorgung| v 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.
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BAUREIHE VBL-E 131 VBL-E220 VBL-E250 VBL-E280 VBL-E310 VBL-E320

Abmessungen A | mm 380 400 380 400 400 500
B [mm 560 500 600 500 500 600
C [mm 670 1200 1000 1500 1700 1200
D [mm 930 1470 1270 1800 2000 1470
E [mm 780 710 822 730 750 950
F |mm] 1170 1190 1390 1190 1190 1340
G |mm 495 500
Bruttovolumen | | 155 220 250 275 310 320
Nutzvolumen | 130 170 215 215 240 250
Antriebsleistung | kW 0.9 1.6 1.9 1.9 2.2 2.2
Drehzahl UpM | RPM 1500
Stromversorgung| V 400V/50 Hz
BAUREIHE VBL-E 400 VBL-E500 VBL-E550 VBL-E750 VBL-E950 VBL-E 1400
BAUREIHE VBL'E . Abmessungen A | mm 750 500 500 480 750 900
TECHN/SCHE DA TEN B |mm 750 600 600 580 750 900
C [mm| 1100 1500 2000 1970 1970 1970
ALLGEMEINE MERKMALE D [mm| 1380 1810 2270 2250 2250 2250
E [mm| 1080 830 810 950 1080 1200
Trogvibratoren Baureihe VBL-E sind eine preiswertige und F |mm) 1515 | 1410 | 1370 | 1370 | 1675 | 1800
wirksame Losung mit rechteckigem Arbeitsbehélter. VBL-E — G_|mm 620
. . . . . ruttovolumen | | 570 450 600 620 975 1415
Maschlnel habeq einen elr}2|glen Vibrationsmotor, der unter Natzvormen T T 1 200 0 o = o 10
dem Arbeitshehélter befestigt ist.
VBL-E sind besonders fiir sperrige Werkstiicke geeignet, oder | Antriebsteistung | ki |3 36 6 7 10 n
flr Werkstiicke, die ein kraftvolliges Entgraten ben6tigen. Drehzahl UpM | FPM 1500
Stromversorgung| V 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
ANWE N D U N G E N Fir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

- Schleifen von sperrigen mechanischen Teilen wie Wellen,
am Tréger befestigten Werkstiicken A A

- Schleifen von groBen Leichtmetalllegierungsteilen

. )

|
TECHNISCHE DATEN N |

Der Arbeitsbehalter besteht aus Stahlblech von Qualitat, das
warmebehandelt und steif gemacht wird

AN
M

- Polyurethan Auskleidung AV/
- 1500 RPM Vibrationsmotor, der unter dem Arbeitsbehalter ] ‘ ak
befestigt ist. Der Motor hat regulierbare Unwuchtgewichte c

Schraubenformige Federn flr eine optimale Stabilitat
- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unndtig

OPTIONAL

- Trennschotts, die in verschiedenen lagen befestigt werden 7

e IEER AR RN ¢
Frequenzumrichter flir die Regelung der Gewichtendrehzahl C
Schallddmmkabine oder Schutzhaube |
Positionierung der Werkstiicken auf Trager




BAUREIHE VB
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Kugelpoliermaschinen Baureihe VB sind das Ergebnis verschie-
denen Teste und sie ermdglichen Hochglanzoberfldchen zu
gewinnen. Dank der Axialvibration ist die Arbeitszeit verkurzt
und die Leistung ist hoch: die Vibrationspakete werden auf die
Drehachse positioniert. Man erzielt glanzende und fehlerlose
Werkstiicke, sowohl auf Leichtmetalllegierungsteilen als auch
auf Planflache.

Diese Maschinen haben 3000 RPM Motoren und konnen
sowohl kleine als auch groBe Werkstlicke behandeln.

Die innere Auskleidung besteht aus abriebfest Gummi mit
differenzierten Dicken auf Kundenanforderung.

ANWENDUNGEN

- Kugelpolieren oder Satellitenpolieren fiir kleine und groBe
Werkstiicken aus Stahl, Edelstahl und Leichtmetalllegierung

- Gesundheitsartikel, Kochartikel, Dekorationsgegenstande,
Lagerkafige, Aluminiumkaffeekanne

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitshehélter besteht aus Stahlblech von Qualitit, das
warmebehandelt und steif gemacht wird

- Gummiauskleidung

- Zwei axiale Unwuchtpakete sind mit den Motoren (3000 RPM)
durch Spannkupplungen verbunden. Man kann die
Maschinenintensitdt durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswahlen

- Schraubenférmige Federn fiir eine optimale Stabilitat

= Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnétig

OPTIONAL

- Trennschotts, die in verschiedenen lagen befestigt werden
konnen

KUGELPOLIERMASCHINEN

BAUREIHE VB 122 VB 135 VB142 VB1242 VB150 VB 1550
Abmessungen A_| mm 220 350 420 420 500 500
B |mm 330 430 520 520 585 585
C |mm 960 960 980 1180 980 1500
D |mm| 2250 2250 2400 2600 2400 3200
E [mm 510 610 660 660 750 750
F [mm 980 1030 965 965 1040 1030
Bruttovolumen | | 65 135 190 230 260 390
Nutzvolumen | | 50 100 150 175 200 300
Kugeln kg 200 400 600 700 800 1200
Antriebsleistung | KW | 2x2.2 2x3 2x4 2x4 2x4 2x5.5
Drehzahl UpM | RPM 3000
Stromversorgung| V 400V/50 Hz
BAUREIHE VB875 VB170 VB1270 VB1560 VB1470 VB1290
Abmessungen A [ mm 750 700 700 590 700 900
B |mm 850 805 750 750 750 1000
C |mm 800 940 1190 1500 1400 1190
D |mm| 2470 2600 2850 3160 3240 2860
E [mm]| 1100 1100 1020 1020 1110 1130
F |mm 1310 1250 1175 1185 1340 1455
Bruttovolumen | | 460 470 530 600 660 970
Nutzvolumen | | 370 385 430 490 580 860
Kugeln kg 1400 1500 1600 1700 2200 3400
Antriebsleistung | KW | 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5
Drehzahl UpM | RPM 3000
Stromversorgung| V 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

- Frequenzumrichter fiir die Regelung der Gewichtendrehzahl
- Schallddmmkabine mit Hand/Automatikéffnung
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BAUREIHE VBR MIT AUTOMATISCHER
KIPPEINHEIT

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

VBR sind moderne Maschinen mit doppelter Axialvibration: die
Vibrationspakete werden auf die Drehachse positioniert. Dank der
Axialvibration erzielt man gldnzende und fehlerlose Werkstiicke.
Das Schwenken der Arbeits-und Separiereinheit erfolgt durch
pneumatische oder hydraulische Zylinder und ermaoglicht eine
automatische Trennung zwischen Werkstlicken und Schleifkorper.
Der Arbeitsbediener kann das Verfahren beaufsichtigen, um den
Kugelaustritt zu vermeiden.

Am Ende des Verfahrens werden die Werkstlicken durch eine
Spllvorrichtung mit regulierbaren Dlse von restlichen
chemischen Elemente gereinigt.

Nach der Bearbeitung konnen die Werkstiicken direkt in einen
Durchlauftrockner entladen werden: dies bedeutet verkirzte
Arbeitszeiten und hohe Leistungsféhigkeiten.

ANWENDUNGEN

- Kugelpolieren von Leichtmetalllegierungen und Stahl

- Leichtes Beizen, um den Riickstand des SchweiBens zu beseitigen
- Entzundern und Polieren

TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitsbehélter und die Gegenwanne bestehen aus
Stahlblech von Qualitat, das warmebehandelt und steif gemacht
wird

- Die innere Auskleidung besteht aus abriebfester
sdurebestandiger Gummi

- Automatische Separierung durch Edelstahlsieb und
automatisches Spiilen der Werkstiicken

- Zwei axiale Unwuchtpakete sind mit den Motoren (3000
RPM) durch Spannkupplungen verbunden. Man kann die
Maschinenintensitat durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswéhlen

- Schraubenférmige Federn flir eine optimale Stabilitdt und
spezielle Gummistlitzen

- Optionale Schallddmmkabine, die mit den Behalterbewegungen
synchronisiert ist

- Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnétig

BAUREIHE VBR122 VBR125 VBR135 VBR142 VBR1342 VBR150

Abmessungen A | mm 220 250 350 420 420 500
B [mm 330 360 435 520 520 580
C |mm 960 960 960 960 1300 960
D |mm| 2150 2210 2370 2410 2660 2570
E |mm| 1110 1110 1190 1235 1235 1410
F | mm 935 1015 1015 1000 1000 1070
G |mm| 1440 1780 1850 1890 1890 1990
H |mm| 1050 920 880 860 865 1090
I |mm| 1315 1590 1660 1830 1830 1925
Bruttovolumen | | 65 80 135 190 260 250
Nutzvolumen | | 50 60 100 150 200 205
Kugeln kg 200 250 400 600 850 800
Antriebsleistung | kW | 2x2.2 2x3 2x3 2x4 2x4 2x5.5
Drehzahl UpM | RPM 3000
Stromversorgung| V 400V/50 Hz

BAUREIHE VBR1250 VBR1460 VBR175 VBR180 VBR 1565

Abmessungen A mm 500 600 750 800 650

B mm 585 750 840 900 750

C mm| 1230 1400 950 950 1500

D mm | 2700 3085 2600 2600 3160

E mm | 1480 1995 2140 2140 2275

F mm| 1230 1305 1365 1435 1315

G mm | 2200 2435 2730 2840 2725

H mm | 1070 1115 1040 1090 1095

1 mm| 2130 2590 2800 2875 2840

Bruttovolumen | 320 560 525 610 660

Nutzvolumen | 275 425 400 460 480

Kugeln kg 1100 1600 1500 1700 1800

Antriebsleistung KW | 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5 2x5.5

Drehzahl UpM RPM 3000

Stromversorgung v 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.




KUGELPOLIERMASCHINEN

BAUREIHE MINOX 19 MINOX 40
Abmessungen A mm 150 236
Al mm 180 266
B mm 225 296
C mm 535 686
D mm 720 1010
E mm 360 430
F mm 535 862
Bruttovolumen | 19 46
Nutzvolumen | 14 40
Kugeln kg 55 160
Schleifkorper kg 15/20 35/45
Antriebsleistung kw 0.95 2.2
Drehzahl UpM RPM 1500/3000
Stromversorgung v 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

BAUREIHE MINOX |
TECHNISCHE DATEN o
ALLGEMEINE MERKMALE A
MINOX sind eine preiswertige und vielseitige Losung flir die
Bearbeitung von kleinen Teile und kleine Batch. Diese I _ ‘
Maschinen konnen Entgratungsverfahren mit 1500 RPM @ [
Motoren durchfiinren, aber sie konnen auch Kugelpolieren o | 1
mit 3000 RPM Motoren. Dank einstellbare exzentrische U i
Unwuchtgewichte, kann man die Maschineintensitat wahlen. Y \\‘J
Die Auskleidung besteht aus formvergossenes HeiB- B /,L\\ ]
Polyurethan oder Gummi. ; / RN
\\ ‘ //
ANWENDUNGEN e
Oberfldchenbearbeitungen von kleinen Teilen wie zum Beispiel: [ 15 ! T1
- Modeschmuck
- Kleine Metallteile F
- Elektrische Betriebsmittel =~ L=
- Brillenindustrie
- Knopfindustrie C
- Wohnungseinrichtung
- Geld
Kugelpolieren von Leichtmetalllegierungen, Stahl und Edelstahl I : ‘ ‘
: i :
| ! |
TECHNISCHE DATEN N 1 |
ol ‘
- Der Arbeitsbehdlter besteht aus Stahlblech von Qualitat, das g ‘L::{{;,;:::{i:;::f;;;::: 3‘ ]3%
wérmebehandelt und steif gemacht wird w B e
- Gummi oder Polyurethanauskle!dupg ' Lfé% Lf,,ii,,,,l,,,,i,i,,,,‘@i}
- 1500 oder 3000 RPM Motor mit einstellbare Unwuchtgewichte | I | } K H |
- Schraubenférmige Federn fiir eine optimale Stabilitét o SN S o
- Optional: Frequenzumrichter, Trennwande, Larmschutzein- o l 7777777 o
richtungen Y [] []
D




FLIEHKRAFTANLAGEN

TECHNISCHE DATEN
- Formvergossenes HeiB-Polyurethan Auskleidung mit differen-
== ' ) zierter Dicke und abriebfest. Die VerschleiBzonen haben eine
- dickere Auskleidung

- Hand oder Automatikbetrieb der Kippeinheit

OPTIONAL

- Vollautomatische Trennung von Werkstiicken und Schleitkdrper
und Wiederbeladung der Schieifkérper in den Arbeitsbehalter.
Integrierte Magnetseparierung

- Schwingsieb um Werkstlicke von Schleifkdrper zu trennen

- Schaltschrank mit PLC

- Tandem-Anlagen mdglich

- Mittelschwingtrichter mit elektromagnetischen Einfill-Leitung

- UntergroBensieb

BAUREIHE SC70 SC 151 SC 252
Abmessungen A mm 0550 0720 0870
BAUREIHE SC B O T N T
c mm 1200 1250 1530
TECHNISCHE DATEN . p— R — 50
E mm 700 1100 1510
ALLGEMEINE MERKMALE F m | o0 1240 1585
. o G mm 1050 1390 1880
SC Anlagen bestehen aus einem festen zylindrischen H mm 950 1800 2000
Arbeitsbehélter, in dem ein Drehteller rotiert. Die Werkstlcke und I mm 1250 2200 2300
die Schleifmittel bewegen sich durch die Fliehkraft und es Bruttovolumen ' 70 150 2%
ht eine Tangentialbewegung, die diese Verfahren Rutzmen ' - 0 1
entste g TR gung, Antriebsleistung KW | 2251012 | 55+0.75 11415
gekennzeichnet. Drehzahl UpM RPM | 1507200 150/200 150/200
Wéhrend des Verfahrens werden Wasser und Compound dosiert Stromversorgung v 400/50 Hz
und hinzugefiigt. SC Anlagen verkirzen die Arbeitszeiten um 4 Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
bis 6 mal im Vergleich 7u Gleitschliffverfahren in Vibratoren. Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Lésungen kénnen

Sie sich an Vibrochimica wenden.

Durch einen Frequenzumrichter kann man die Drehzahl des
Rotors einstellen und die gewlinschte Bearbeitung erzielen.

VORTEILE

- Platzsparende Maschine

- Einfache Bedienung

- Verschiedene Zubehére und Integration in Durchlaufanlagen
sind moglich

Unvergleichlich schnelle und zuverldssige Verfahren
Robuste Maschine und einfache Wartung

ANWENDUNGEN

SC Maschinen sind flr verschiedene Oberflachenbearbeitungen
geeignet, wenn man schnelle Verfahren und hohe Schnitte
benotigt:

Entzundern
Schleifen
Radiusing
Verrunden
Prazisionsschliff
- Polieren

- Trommeln




DURCHLAUFANLAGEN

BAUREIHE VBLS FUR KUGELPOLIEREN i
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Die Vorteile dieser Anlagen sind hohe Produktivitidt und
Wirtschaftlichkeit.

Diese Ergebnisse sind dank unserer Erfahrung erhaltlich.

Die technische Merkmale gewahrleisten eine gleichméaBige
Bewegung (ber die gesamte Lange des Arbeitsbehdlters und
vermeiden Resonanzerscheinungen um eine hohe und
bestandige Leistung zu ermaglichen.

Um eine optimale Trennung der Werkstiicken von Schleifkdrper
zu erhalten, bieten wir ein Dreh-Sieb, das die komplette
Entleerung von konkaven Werkstlicken garantiert.

Verschiedene Zubehdre sind verflighar um die Leistungen zu
verbessern oder den Automatisierungsgrad zu vervollsténdigen.

ANWENDUNGEN

VBLS Durchlaufanlagen sind geeignet fiir Teile aus Stahl,
Edelstahl und Leichtmetalllegierungen in verschiedenen
Industriebereiche:

- Kichenartikel
- Lager

- Sanitargerate
- Mechanische Teile mit asthetischer Wert
- Modeschmuck
- Kaffeekanne

- Mobelbeschlage
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TECHNISCHE DATEN

Der Arbeitsbehalter ist robust, hart, warmebehandelt und steif
gemacht. Die Wanne ist mechanisch bearbeitet, um die
Schwinggruppe zu verbinden

Auskleidung aus abriebfesten Gummi. Differenzierte Dicken sind
maglich

Besondere Schwinggruppe garantieren eine optimale Verteilung
der Vibrationen und ermdglichen die perfekte Bewegung der
Werkstlicken

Antriebmotor (iber regulierbares Gestell

Schraubenformige Federn fir eine optimale Stabilitat

Durch die Schwingungsdampfer ist eine Griindung unnétig

Mono oder doppelt automatische Kreis und kontinuierliche
Kugelruckfilhrung

Auslaufofinung und Separierungssieb konnen kundenspezifisch
sein, um unterschiedlichen Werkstticke zu bearbeiten

OPTIONAL

Frequenzumrichter um die Drehzahl der Gewichte zu
optimieren

Schallddmmkabine

Automatische Beladung der Werkstlicken

PLC und Operatorpanel, um die verschiedene Verfahren zu
fihren. Man kann Rezepte im Arbeitsspeicher laden um die
unterschiedliche Bearbeitungen leicht zu wéhlen

Zusétzliche Spileinrichtung nach Werkstiickeauslauf
Trocknungsanlage mit elektrischen Heizung oder mit Brenner
Dosieranlage

BAUREIE VLS00 VBIS® BLSe% Bisa2
Abmessungen A mm 3850 4820 5850 5850 Abmessungen A mm 6850 6850 6850 7340
B mm 2100 2100 2090 2090 B mm 2090 2090 2090 2185
C mm 300 300 300 350 C mm 300 320 350 420
D mm 1500 2300 3000 3000 D mm 4000 4000 4000 4000
E mm 425 425 425 450 E mm 425 425 450 450
F mm 800 800 800 800 F mm 800 800 800 870
G mm 1340 1340 1235 1260 G mm 1235 1235 1260 1260
H mm 945 945 1090 1090 H 1090 1090 1090 1175
1 mm 760 735 690 690 1 690 690 690 690
Bruttovolumen | 180 270 380 480 Bruttovolumen | 500 540 630 720
Nutzvolumen I 125 190 260 320 Nutzvolumen | 340 360 430 550
Kugeln kg 600 900 1200 1500 Kugeln kg 1600 1700 2000 2550
Antriebsleistung kw 55 75 11 1 Antriebsleistung kw 15 15 15 22
Drehzahl UpM RPM 3000 Drehzahl UpM RPM 3000
Stromversorgung v 380V/50 Hz Stromversorgung v 380V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.



DURCHLAUFANLAGEN

BAUREIHE VBLA
TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

VBLA Anlagen kénnen unterschiedliche Bearbeitungen
durchflihren wie Entgraten, Schleifen und Polieren. Die Trennung
und die Ruckflihrung der Schleifkérper sind vollautomatisch.
Das Verfahren ist genau bestimmt und programmiert: die
Arbeitszeit muss mit den eventuellen weiteren Behandlungen
tbereinstimmen.

Auf diesem Grund bietet VIBROCHIMICA lange Arbeitsbehélter
(von mm 4000 zu mm 6000): die Werkstlicke werden durch ein
Ende beladen und sie bewegen sich langsam dank der
Vibrationen und der Behélterneigung fort.

Man kann die Durchlaufzeit durch die einstellbare Neigung
anlegen.

Am Ende des Verfahrens werden die Werkstiicke automatisch
entladen und von den Schleifkdrper getrennt; die Schleifkorper
werden durch ein Transportband zurtick im Arbeitsbehélter
gelangen.

Eine typische Anwendung dieser Maschine ist das Entgraten
zwischen zwei Transferanlagen, um die richtige Werkstlickepositio-
nierung zu erlauben.

VBLA Anlagen konnen auch das Ende eines Verfahrens sein: in
diesem Fall konnen Ent6lungsanlagen, Spiltunnel,
Trocknungstunnel usw. vorangehen oder folgen. Das Ergebnis ist
eine vollautomatische Anlage mit hohe Leistungsfahigkeit und
verminderte Arbeitskréfte.

ANWENDUNGEN

- Entgraten, Schleifen und Polieren von kleinen und groBen
Werkstiicken vor allem aus Leichtmetalllegierung

- Oberfldchenbearbeitungen in vollautomatischen Durchlaufanlagen

- Entgraten in Durchlaufanlagen mit zuverldssige und
automatische Arbeitsparameter

- Bearbeitung von Marmorfliesen

=




TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitsbehdlter ist robust, hart, warmebehandelt und
steif gemacht. die Wanne ist mechanisch bearbeitet, um
die Schwinggruppe zu verbinden

- Polyurethan Auskleidung

- Besondere Schwinggruppe garantieren eine optimale
Verteilung der Vibrationen und ermoglichen die perfekte
Bewegung der Werkstlicken

- Federung durch Federn oder Luftfedern. Die Luftfedern
erlauben eine einstellbare Neigung des Arbeitshehélters

- Die Unwuchtpakete sind mit elastischen Kupplungen,
Lagerflanschen und Welle gekoppelt

- Durch die Schwingungsdémpfer ist eine Griindung unndtig

- Antriebmotor (ber regulierbares Gestell

BAUREIHE VBLA 4048 VBLA 4060 VBLA 1600 VBLA 6048 VBLA 6060

Abmessungen A mm | 8320 7900 9350 10320 10360
B mm | 2900 2900 2950 2900 3050
C mm 400 600 500 400 600
D mm | 4000 4000 5000 6000 6000
E mm 565 700 625 565 725
F mm 900 1000 1100 900 1100
G mm | 1830 2070 2020 1830 2150
H mm | 2020 2300 2150 2020 2300
!

mm | 1065 1080 1080 1065 1030

L mm 480 480
Bruttovolumen | 920 1600 1455 1450 2600
Nutzvolumen | 780 1300 1100 1040 2020
Antriebsleistung kW 15 19 22 18.5 27
Drehzahl UpM RPM 1500

Stromversorgung ) 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

OPTIONAL

Frequenzumrichter um die Drehzahl der Gewichte zu
optimieren

Schallddmmkabine

Automatische Beladung der Werkstlicken

PLC und Operatorpanel, um die verschiedene Verfahren zu
fihren. Man kann Rezepte im Arbeitsspeicher laden um die
unterschiedliche Bearbeitungen leicht zu wéhlen
Splleinrichtung Gber dem Sieb

Zusétzliche  Splltunnel  und/oder  Passivierung am
Werkstlickeauslauf

Trocknungsanlage mit elektrischen Heizung oder mit Brenner
Dosieranlage

Zusatzliches Sieb fur die automatische Trennung der
UntergréBen




BAUREIHE VBTD-DRV ] BAUREIHE VBTD40  VBTD150  VBTD300  VBID600

Abmessungen A mm 895 870 900 1115
TECHNISCHE DATEN — — — po
ALLGEMEINE MERKMALE ¢ |mm] 800 675 720 770
Trockensysteme sind oft am Ende unterschiedlichen D |mm] 300 500 500 500
Verfahren I’]Otlg E mm 140 200 300 420
Trocknungsanlagen Baureihe VBTD-DRV garantieren ein F__|mm| 168 270 360 465
optimales fleckenfreies Trocknen durch ein Trockenmedium G |mm] 068 f1100 | 01310 | 01650
(Maisspindeln oder &hnliche Mitteln), das auch die H|mm] 840 1320 1525 1950
Calciumsalze und die Magnesiumsalze absorbiert. Entwicklung mm| 1500 2400 2800 3600
Die Schwingklappe ermdglicht, auch in Chargenbetrieb zu Brutiovolumen i 150 30 600
arbeiten, falls man nicht in Durchlaufbetrieb arbeiten will. Die Nutzvolumen Ly % 70 130 30
Klappe kann mit einem pneumatischen Zylinder gekoppelt W[ 3 3 48
werden, um vollautomatischen Anlagen zu erhalten. RuBere elekirische | 15075 1575 1575
DRV Anlagen haben einen stindigen Anstieg der Heizung
Werkstiicken auf mehreren Spiraldrehungen und der Eingang Antricbsleistung | kW] 03 1 i 37
erf0|gt von Uﬂten Drehzahl UpM RPM 1500

Stromversorgung v 400V/50 Hz

VBTD Anlagen haben einen halbspiralformigen Anstieg und

TROCKENSYSTEME

garantiert eine optimale Entleerung des Arbeitsbehélters. Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.

Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Ldsungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

ANWENDUNGEN

Trockensysteme Baureihe VBTD-DRV sind fiir das Trocknen nach
Oberflachenbearbeitungen geeignet, wie zum Beispiel
Gleitschleifen, Polieren und chemisch beschleunigte Verfahren.




TECHNISCHE DATEN

- Der Arbeitshehdalter besteht aus Stahlblech von Qualitat, das
warmebehandelt und steif gemacht wird. Die Steifigkeit
ermdglicht eine optimale Verteilung der Schwingungen.

- Halb-Ring spiralférmige Arbeitsbehélter oder mehrfach-Spiral
fur Baureine DRV

- Spriih-Polyurethan oder Sondergummi Auskleidung

- Weite Sieboberflache mit integriertem auswechselbarem
Siebenetz

- Die Heizung des absorbierendes Medium erfolgt durch
Heizkorper in der Maschine oder durch eine externe Einheit,
die die HeiBluft herstellt. Die Temperatur ist durch einen
Thermostat regulierbar, um die unterschiedliche Bedirfnisse
Zu befriedigen.

- Vibrationsmotor fiir hohe Fliehkrafte konzipiert. Man kann die
Maschinenintensitdt durch die Regelung der exzentrischen
Massen auswéhlen

- Schraubenférmige Federn flir eine optimale Stabilitat

- Durch die Schwingungsddmpfer ist eine Griindung unnétig

OPTIONAL

- Staubschutz mit Inspektionséffnungen
- Automatische Klappe durch einen pneumatischen Zylinder

—1 |

‘::{\/7 %\ — ©
/‘77 7 V}y//

- Langere Werkstlickeentladung um eine optimale Trennung
zu schaffen und die Werkstlicke vom Trocknungsmittel
besser zu trennen

- Schaltschrank mit Frequenzumrichter und PLC

- Externe Einheit fir die HeiBluft

BAUREIHE DRV 5 DRV 10 DRV 40 DRV 50
Abmessungen A mm 885 925 1280 1175
B mm 825 810 1150 955
A mm 570 740 880 855
D mm 120 350 350 500
E mm 80 220 215 300
F mm 94 207 207 360
G mm 0630 0860 01285 01290
H mm 745 1025 1550 1500
Entwicklung mm 4470 3830 8000 2700
Bruttovolumen | 13 75 120 150
Nutzvolumen | 8 40 60 75
RuBere elekrische KW 5 75 75475 | 75475
Heizung
Antriebsleistung kw 0.3 0.75 3.7 3.7
Drehzahl UpM RPM 1500
Stromversorgung v 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Lésungen kdnnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.
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TROCKENSYSTEME

BANDTROCKNER
BAUREIHE AST-RS/ AST-E

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE MERKMALE

Bandtrockner Baureihe AST bieten verschiedene technische
Lésungen nach Oberflachenbearbeitungsverfahren:

- Spllung

- Kippung

- Blasen

- Trocknen durch HeiBluft

AST-RS: Splilung, Blasen und Trocknen nach Entgraten
oder Polieren. Elektrische Heizung oder Gasheizung.

AST-E: Trocknen mit elektrischer Heizung

ANWENDUNGEN

Bandtrockner sind eine optimale Ldsung besonders fiir
empfindliche Werkstlicke, die nicht zusammenschlagen diirfen
und fir Werkstiicke, die nicht in Kontakt mit dem Trockenmittel
kommen konnen.

TECHNISCHE DATEN

AST-RS:

- Drahtgitterband aus Edelstahl AISI 304 mit Getriebemotor

- Riickdosierwanne aus Kohlenstoffstahl mit Pumpe und
Disen fur eine optimale Spilung Uber und unter die
Werkstlicken

- Hochdruckspiilluft, um die restliche Tropfen zu entfernen

- Splleinheit und Blaseinheit komplett mit Tropfblech aus
Edelstahl AISI 304

- Trockeneinheit besteht aus Isolierplatten mit Gebldse und
Warmeregulierung

AST-E:

- Drahtgitterband aus Edelstahl AISI 304 mit Getriebemotor

- Trockeneinheit besteht aus Isolierplatten mit Gebldse und
Wérmeregulierung

OPTIONAL

AST-RS:

- Rlckdosierwanne aus Edelstahl AISI 304

- Langere Beladen/Entladen Zone

- HeiBentfettung

- Schaltschrank mit Frequenzumrichter und PLC
AST-E:

- Léngere Beladen/Entladen Zone

- Schaltschrank mit Frequenzumrichter und PLC



BAUREIHE AST2400  AST2600  AST3600  AST 4600 BAUREIHE AST-E 2600 AST-E 3600

Abmessungen A mm 400 600 600 600 Abmessungen A mm 600 600
B mm 2000 2000 3000 4000 B mm 2000 3000
c mm 5120 5120 6120 7120 c mm 3170 4170
D mm 1370 1570 1570 1570 D mm 1080 1080
E mm 2450 2450 2450 2450 E mm 1770 1770
F mm 1050 1050 1050 1050 F mm 1000 1000
G mm 700 700 700 700 G mm 700 700
Temperatur °C 120 120 120 120 Temperatur °C 100 100
Elektrische Heizung KW 225 30 375 45 Elektrische Heizung KW 22.5 375
Gasheizung Cal/h | 20000 26000 32000 40000 Antriebsleistung kw 27 42
Antriebsleistung KW 33 4.4 53 6.3 Bandgeschwindigkeit m2/min 0.2 03
Bandgeschwindigkeit | m2/min 0.2 03 0.45 06 Stromversorgung v 400V/50 Hz
Stromversorgung v 400V/50 Hz Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.

Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion. - ) e
Sie sich an Vibrochimica wenden.

Fiir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sle sich an Vibrochimica wenden.
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PROZESSWASSER-REINIGUNGSANLAGEN

PROZESSWASSER REINIGUNGSANLAGEN

BAUREIHE SA-CA ||
TECHNISCHE DATEN o @
N
ALLGEMEINE MERKMALE g =
Diese Anlagen ermdglichen die Wiederverwendung des o
Prozesswasser und sie trennen die Feststoffen wie entwasserte
Schlamm vom Prozesswasser.
Das Verfahren besteht aus folgenden Phasen:
- Homogenisierung
- Flockung %3
- Sedimentation ;‘;
- Filtration 33 %
- Wiederverwendung des behandelten Wasser e o
Die Anlage ist flexibel und ist vollautomatisch. r i F%@ 2
Der Schlamm kann durch Filterpapier oder leicht bewegliche el ;;/i:{f‘~‘ <
Filterbeutel separiert werden. Die Anlagen passen zu g f‘”r B [ b
unterschiedlichen Volumen dank groBe Wasserspeichern und I i T i
sie bieten vielfaltige Verfahren je nach den verwendeten
Schleifkdrpern (Keramik, Kunststoff, Thermokunststoff).
Dank einem Operatorpanel mit PLC sind die Einstellungen
einfacher: durch eine alphanumerische Zeichenfolge kann der
Bediener die Arbeit einstellen. - THET g
| L4
o ol |
Behandlungskapazitat I/h 1000 § 5: g % % % w‘r
Leistung kw 17 H* BN ‘ } %
Leistung mit optionalem kw 28 i %, , %,_m}r D
Gesamtgewicht leer kg 700 } # - ‘ @
Stromversorgung v 400V/50 Hz )N ———— 0
Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
gg Sv/ir;cafgenggcﬁmceass;/ggggnend Volumen und fiir individuelle Ldsungen kdnnen 2070 500 1200




VORTEILE

- Platzsparend

- Einfache Einstellungen

- Zuverlassig

- Vollautomatisch

- Verschiedene verfiighare Zubehore

- Integrierbar in Oberflachenbearbeitungsaniagen

ANWENDUNGEN

Anlagen Baureihe SA-CA konnen erfolgreich Prozesswasser aus
Gleitschleifen und Polieren verarbeiten.

ZUBEHORE

Die Anlagen konnen durch unterschiedlichen Zubehére ihre
Anwendungsbereich erweitern:

- Integrierte Wanne flir Wasserwiederverwendung

- Mechanische Filter am Prozesswassereingang

BAUREIHE 500 CA 1000 CA 2000 CA

Abmessungen A mm 3000 3000 3470

B mm 1400 1400 1400

c mm 1950 2050 2650

D mm 670 900 1260

E mm 1935 1935 1935

Behandlungskapazitit (I/h) 300+400 600-+-800 1200+1600
Leistung kw 2.25 2.25 3

Gesamtgewicht leer kg 150 270 450

Gesamtgewicht voll kg 350 680 1260
Stromversorgung v 400V/50 Hz

Die gezeigte Modelle sind nur ein Teil unserer Produktion.
Fir verschiedene Abmessungen und Volumen und fiir individuelle Losungen kénnen
Sie sich an Vibrochimica wenden.

Siebsdule mit Quarzit und Aktivkohle, Hand/Automatikbetrieb,

Schwerkraftfiltrieren oder unter Druck Filtrieren

Neutralisationsbehdlter mit Reagenzspeicher mit Dosierpumpe

und automatische pH-Wert Regler

Lagerungssysteme und Wasserwiederverwendungssysteme, wo

es angemessen ist

Zusétzliche Systeme fiir Schlammspeicherung und Entwéasserung

Plattform fiir Inspektion und Wartung
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SCHALLDAMPFUNG ]

VIBROCHIMICA bietet unterschiedliche Losungen um den
Schalldruckpegel zu reduzieren. Die Larmschutzausriistungen
sind wirksam und geschétzt dank der Materialqualitit, der
Dicke, der Bauart, der Feinarbeit.

Es geben mehrere Moglichkeiten flr die Betatigung der
bewegliche Teile:

- Manuelle Betétigung

- Semi-automatische Betétigung

- Vollautomatische Betétigung

Die verfligbare Larmschutzausriistungen sind:

- Schallddmmdeckel mit Hubantrieb oder Drehantrieb mit
/ohne Unterabdeckung

- Schallddmmkabine

- Besondere Schutzausriistungen je nach Arbeitsbereich

- Schallddmmmantel und Schallddmmwénde

Alle Systeme sind komplett von gesetzlichen Sicherheitssysteme,
Schutzvorrichtungen, Sicherheitsendschalter, Beliiftung und
Beleuchtung

i
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SCHALLDAMPFUNG




VOLLSTANDIGE ANLAGEN
UND VOLLAUTOMATISCHE
GLEITSCHLEIFENSYSTEME

VIBROCHIMICA  bietet vollstdndige Durchlaufanlagen, die
kundespezifisch sind. In unserem Labor konnen wir Test
durchfiihren, um die beste Losung zu finden.

Seit mehr als 40 Jahren bieten wir unsere Produkte: diese
Erfahrung ist unsere Stirke. Unsere Losungen sind auch
moderne und flexibel, um unterschiedliche Kundeanforderungen
Zu befriedigen.

Standard und Nichtstandardanlagen kdnnen angepasst werden,
um komplette und vollautomatische Anlagen zu bieten.

VIBROCHIMICA  zeigt unzahlige Mdglichkeiten aufgrund der
Verfahrensauswahl und der besten und preiswertige
Verfahrensmittel.
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www.vibrochimica.it
info@vibrochimica.it
Via S.Paolo della Croce 2/4
20060 Liscate (MI - [TALY)
Telefono +39 02 95351171

Fax +39 02 95351195




